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 این سند برای استفاده شرکت های فنی و مهندسى، مهندسان پروژه، مدیران فنی و فعالان حوزه طراحی
 صنعتی تهیه شده و شامل اطلاعات استاندارد، خواص مکانیکی، ترکیب شیمیایی و قابلیت های فرآیندی

می باشد

عنصر

%

استحکام کششی
N/mm² 

تنش تسلیم
N/mm² 

780_1080 590

افزایش طول
≥%

انرژی ضربه ای
 ≥ J

70 ≥ % 34 ≥ J

Ø mm

Ø 11mm

Ø 30mm

635880_1180 9 ≥ % 34 ≥ J

Ø 63mm 440 640_930 11 ≥ % __

   چرخ هــای دنــده دار کوچــک  |   میل مرغک هــا   |   مفصل های گاردان  |   اجزای فرمان  |
محورها  |   پین ها  |   ســمبه ها  |   شــفت ها  |   اتصالات کاردان و قطعات کنترل

فرم دهی سردماشین کاری

محدود

جوشکاریفرم دهی گرم

۸۰٪نسبت
به فولادهای پایه 

 نیازمند پیش گرمایش
و دقت بالا  900–1250 °C   

 نوع عملیات
حرارتی

دمای انجام
( C ° ) 

توضیحات

 پیش گرمایش
+FP

بازپخت
+A

سخت کاری حرارت
+TH   

900_1000 C°850_950 C° 650_700 C°

 پیش گرم فولاد قبل
از عملیات اصلی

 سخت کاری حرارتی
برای افزایش سختی

 بازپخت پس از
سخت کاری برای چقرمگی

DIN: EN 10084  |  EN 1013216MnCr5


