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 این سند برای استفاده شرکت های فنی و مهندسى، مهندسان پروژه، مدیران فنی و فعالان حوزه طراحی
 صنعتی تهیه شده و شامل اطلاعات استاندارد، خواص مکانیکی، ترکیب شیمیایی و قابلیت های فرآیندی

می باشد
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لبه ی برشی تیزمقاومت سایشیسختی پذیریپایداری ابعادی

 نوع عملیات
حرارتی

دمای انجام
( C ° ) 

توضیحات

بازپخت نرم
°C

کربوره کردن
°C

شکل دادنِ گرم
°C

C Si Mn P SCr Cu

1.90_2.20 11.0_13.0 0.10_0.60 0.0300.300.20_0.60 0.030

X210Cr12 EN ISO4957

1050_850 800-830 ___

 برگشت
°C در دمای

مقدار سختی
63 62 60 57

 قالب های برش پرقدرت، سنبه ها، تیغه های قیچی، فک های گیوتین، سنبه های کلگی، تکه های
 فان کشی، ابزارهای فرز چوب، و سنبه و ماتریس های کشش و غیره

سخت و مقاومفوق العاده بالابسیار بالامناسب پس از تمپر

 کاهش تنش های
داخلی قطعه

افزایش قابلیت
ماشین کاری 

 عدم نیاز به
کربوره کاری


